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高级钳工操作技能考核准备通知单

工、量、刃具准备

名薇 规格
(读数值）

数

量
名铭 规格

精度 

( 读数迂）
：认丄笔

镑标高度尺 0 〜 300:1101 1 表架 1

游标卡尺 0 〜 1501X1111 0.021X1111 I ？正弦规 100X80x1^1 一级 1

90。角尺 100X63 而 —级 1

平铥

2 5 0 1 1 ^〔 1 号紋） 1

万能角度尺 0。〜320。 2 1 1 200111111 号纹） 1

检验棒 1̂0X15111 匕5 2001X 1̂1 0  号绞） 1

刀口尺 12511311 —级 1 150^371〔4 亏式） 1

千分尺

0 〜2511311 0.01111111 1

三角锼

150X11175 (二 号纹） 1

25^-50x111^ 0.0101171 150^111 ^4 号纹） 1

50^75111111 0.01̂ 1112 铰社 I

75 〜 10011瓜1 0.01111111 1 垚

V 型架 1
于尾圆柱 

铰刀
^10X1111 只7 I

直 縮 花 钴

彡 411211 1

锊工常周 

工具

锃弓、锯条、手锃、錾子、到针、勉規、 

样泞、钢扳尺、软锆口、钳刀剧、杌浊 

等

1

彡 3111111 1

百分表 0 〜0-8111111 0.01111111 1

#
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