
对称样扳

( ” 公差等级：链配117、攻螺纹7 3  
^ 形位公差：锉配^03~ ^ 02血11、攻螺纹0.301001 
0 5 表面粗酿：挫配821.61101、觸 纹 826.31101 
(幻时间定额：320分钟

〔5〉其他方面：配合间隙彡0.03111111、错位量彡0.0410111 
图形及技术要求：

80^0.02

技术要求

以件又为基准，件 2紀作，裝合间隙《0. 03100.  
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